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Adferd og bunadur til lausfrystingar a vidkvaemri voru. 
Bakgrunnur uppfinningarinnar: 

Uppfinningin vardar adferd og bunad til ad frysta voru, svo sem fiskflok, i 
bandfrysti med nyrri adferd. Formfrysting (yfirbordsfrysting) gengur mun 
hradar fyrir sig en ella og afkost mi5a5 vid plass^orf aukast gridarlega midad 
vi5 hefdbundnar adferdir. Bunadurinn er krefst minna rymis en adur hefiir 
£>ekkst a £essu svidi. BunaSurinn er einfaldari og odyrari en hefdbundinn 
bunadur og skapar £>ar med meiri ar5 fyrir £au fyrirtaeki sem hafa harm i notkun. 

tekktar adferdir: 

I>ekktar adferdir ma medal annars sja i eftirfarandi einkaleyfum: 

US 1865 168 

US 3708 995 

US 4409 744 

EP 0602 352 

DE 1134 688 

Enn fremur okkar eigin umsokn PCT /IS98 /00007 

t>ekktar a6fer6ir (hefdbundnar) notast yfirleitt vi5 fasribond og blastur fra hli6 
£>ar sem naegileg frysting a afurdum naest med Ipvi a6 auka vid lengd 
frystiklefans. 

Helstu vandamal vid ^ekktar adferdir: 

♦ Plass og rymisvandamal sem gera hefdbundnar lausnir onothaefar £>ar sem 

lofthasd og golfplass er takmarkad 

♦ Haed a bunadi \ EP 0602 352 A 1 gerir \>aim bunad onothzefan i rymi ^ar sem 
lofthasd er takmorkud svo sem. um bord \ skipum auk jDess ad sa bunadur er 
eingongu med loftblaestri og ekki med snertikadingu i reim (efni i reim?) 

♦ DE 1 134688 lysir adferd sem ytir voru inn og f>ar £>arf serstakan biinad sem setur 
inn og tekur voru nidur ur haed. 

♦ Engin £ekkt lausn sameinar kosti snerti- og loftblastursfrystingar a einfaldan hatt 



Nyjungar sem felast i aflferS og bunaSi sem her um raedir: 

AfurSir fa lengri ti'ma til a5 yfirborSsfrystast (lotan) 

Alprofilreim frystir morgum sinnum hraSar en hefSbundnar reimar 
(Blastursfiy sting a reimum ur plasti eSa stalneti). 

Lofstyring a loftstraum f gegnum nyju alreimina fyrir neSri bondin og 
serstakar loftstyringar fyrir efsta bandiS -minni haetta a heitum vosum. ASferSin 
og bunaSurinn myndar turbulens vi5 voruna og kemur i veg fyrir kyrrt heitt loft 
i vosum milli flaka og eykur jDannig frystigetuna. 

ASgengi lofts er meira og betra en vi5 hefSbundnar lausnir (reimar)(teikning 4) 
Plass^orf er miklu minni en i J)ekktum lausnum. 

Undirlag undir afurSum er slettara en i hefSbundnum lausnum og samtimis 
losna afurdir auSveldar fra reiminni og engin J^orf er fyrir skropur til a5 afurS 
losni fra reim. 

ASferSin gerir mogulegt a5 formfrysta afur5 a bandi 2 og 3 hraSar og betur en i 
hefSbundnum lausnum og jDannig er mogulegt a5 formfrysta afiirSir ]}ratt fyrir 
a5 frystiklefinn se styttri en hefSbundnar lausnir. 

Innmotunarreim er latin ferast i tomu bili sem er i foimfrystireiminni og 
J)annig einfaldast innmotrinarbunaSurinn. 

NauSsyn fljotrar yfirbordsfrystingar: 

tegar viSkvaem afurS, svo sem fiskflok, er lausfryst er nau5synlegt a5 afurSin 
hafi fengiS nasgilega stift yfirborS til a5 halda logun sinni fregar afurSin er flutt 
a milli faeribanda eSa verSur fyrir annarri meShondlun. ViS meShondlun verSur 
afurSin fyrir hnjaski og aflagast ^annig a5 hun frys afloguS og fellur i verSi ef 
hun er ekki nasgilega formfryst fyrir meShondlunina. £>ess vegna er nauSsynlegt 
vi5 honnun a bunaSi til frystingar a viSkvasmri voru a5 afurSin hafi naS a5 
formfrystast a yfirborSi ^annig a5 hun Jx>li J^aS hnjask sem feist i meShondlun i 
vinnsluferlinu. 



Lysing a virkni kerfisins (adferdarinnar): 

BunaSurinn er notaSur til a6 lausfrysta afurSir, svo sem fiskflok. jDannig a5 £au 
haldi logun sinni og haldist stok, laus fra hvort 65ru og .frjosi ekki saman. Me5 
lausfrystingu er hasgt a5 fa verSmaetari voru og nyta \>£l moguleika sem markaSir 
fyrir afurSir gefa framleiSendum til a5 na meira verSmaeti ur framleiSslu sinni. 

BunaSurinn er notaSur vi5 frystingu a afur5 me6 loftblaestri og snertifrystingu i 
frystiklefa. Lofti er blasiS I hringras i frystiklefanum 14, me5 kroftugum 
blasurum 1 1 gegnum eimara 9 og 10 sem kaela loftiS ni6ur i u£>b.. -38°C. LoftiS 
er leitt f gegnum fasribandagrind me5 faeribondum 2, 3, 4 og 5 £ar sem afur5in 
er staSsett og frystist me5 loftblasstri og snertingu vi5 formfrystireimamar. 

Vara er sett a innmotunareiningu 1 J^annig a5 allt yfirborS bandsins er J>aki6 
me5 voru, svo sem fiskflokum. Innmotunareiningin 1 deilir afurSum a serstok 
formfrystiferibond 2 og 3. f>egar efra bandiS 1 er £>aki5 me5 afurSum og £>aer 
eru komnar ut a enda bandsins £a stoSvast bandiS 2 og innmotunarfaeriband 1 
flyst niSur a neSra fiystifaeriband 3. 

InnmotunarbandiS 1 matar afurSir a formfrystiband 3 og J?a5 keyrir ut a enda 
J^annig a5 fcegar J)a5 er a5 fiillu £aki5 me5 afurSum og ofrosnu afur5imar eru 
komnar a enda bandsins, J>a stodvast £>a5 og innmotunarbandiS 1 ferist aftur yfir 
a formfiystifasriband 2 og byrjar a5 nyju ad mata ofrosnar afurSir inn a bandi3 2. 
A meQan nyjar afurSir eru mataSar inn a formfiystiferibandid 2 skilar \>a6 
formfiystum afurSum, sem be8i5 hafa heila lotu a bandi 2 og yfirbor8 J^eirra 
frosi5 og fcasr fengiS naegan stifleika til a5 afmyndast ekki vi5 ferslu a milli 
faeribandanna, nidur a fullfiystiferiband 4 eftir rennu 6. 

Aflir5imar sem hafa fengi8 tima til a5 formfrystast eru si'San fullfrystar a 
fullfrystifaeribondum 4 og 5 }>annig a5 t>aer na fullri gegnumfrystingu og 6sku5u 

kj amahitastigi . 

Me6 Jdvi a5 lata afurSirnar bi'5a a formfrystifasribandinu 1 a medan hitt 
faeribandi8 er mata5, naest lengri timi til a3 formfiysta yfirborS afur6anna 
]3annig a6 fcaer JdoH £>a5 hnjask sem fylgir £>vf a8 faerast a milli fasribanda, heldur 



en vi5 hefSbundnar aSferSir. Pannig eykst sa timi sem afurSimar hafa til a5 
forrnfrystast og hasgt er a5 nyta afkost frystisins a5 fullu. 

Formfiystiferibondin 2 og 3 eru me6 serstakri reim sem er byggd ur 
plasthu5u5um alprofilum sem gerir t>a6 a5 verkum a5 varmi dregst fra afur6inni 
miklu hra8ar en vi5 hef5bundnar a5fer5ir og frystitimi aftir5anna styttist miki5. 
t>annig aukast afkost frystisins til mikilla muna mi5a5 vi5 hefSbundnar a5fer6ir. 
Samtimis t>vi a6 draga varmann fra afur5um hratt, mynda £>essir hu5u6u 
alprofilar fullkomlega slett undirlag undir afurSimar ^annig a5 afmyndun a 
afiirSum, svo sem fiskflokum, vegna ojafhs undirlags er ekici til sta5ar og t>annig 
faest betri og ver5meiri afurS vi5 framlei5sluna. 

Einstakar einingar kerfisins: 
Styrikerfi: 

Faeribond eru drifin me6 ti'5nistyr5um rafrnagnsgirmoturum sem eru 6ha5ir hver 
65rum. A endum girmotoranna eru pulsgjafar tengdir skynjurum f>annig a5 
stjorntolva telur pulsana og er sta5setning hvers hlekks f feribandareiminni 
alltaf J)ekkt af stjomtolvu. Stjorntolvan getur J>annig alltaf ^ekkt nakvaema 
sto5u fferibandanna hvers fyrir sig og styrt kerfinu samkvasmt forriti 
styritolvunnar sem er i5ntolva. 

Innmotunareining 1: 

Innmotunarbandi5 (teikning 6) er tviskipt ^annig a5 reimin 25 sem starfsmaSur 
matar inn a er slett og sleip fasribandareim fcannig a5 starfsma5ur getur rennt 
afur5 til, og lati5 afur6irnar passa vel a reimina og J)ekja bandi5 sem best. 

Reim 25 er leidd yfir mjoan kant £ar sem £a5 matar inn a reim 26 ^annig a5 J)a6 
skilar afurS, svo sem. flokum, inn a reim 26 an £ess a5 afur5in afmyndist og 
skekkist. 

Reim 26 er langskorin stom reim sem tryggir a5 afur5 renni ekki til a reiminni 
og skilar afiir5 inn a efra og ne5ra formfrystiband 2 og 3. Reim 26 er eins og 25 



leidd yfir mjoan kant til a5 tryggja orugga yfirfaerslu a afurSum yfir a bond 2 
og3. 

I bondum 2 og 3 er hlekkjalaust bil (sja teikningu 5). i>ar st65vast reimin, J^egar 
£>eirri innmotunarlotu sem veriS er a5 mata inn a bond 2 e5a 3 i £>a5 skipti er 
lokiS, og Jjannig fest svigrum og plass til a5 fera reim 26 a milli banda 2 og 3 
an jDess a5 nota flokinn bunaS fyrir ferslu reimarinnar 26 J^annig a5 hiin geti 
skila5 afurSum hnokralaust fra ser inn a bond 2 og 3. 

Faerslu reimarinnar 26 a milli bandanna 2 og 3 er stjornaS me5 lofttjakk 27 sem 
tengdur er vi5 arm a oxli £>annig a5 vaegi myndast um oxulinn og rullur 29 sem 
tengdar eru vi5 oxulinn lyfta og laskka reim 26 eftir J)6rfum. 
Reimar 25 og 26 eru drifnar me5 innbyrSis 6ha5um tiQnistyrSum 
rafmagnsgirmoturum ^annig a5 alltaf er hasgt a5 samrsema hraSana eftir fcorfiim. 

Formfrystifaeribond 2 og 3. 

Formftystibondin eru ger5 ur dropalaga alhlekkjum 18 (sja teikningu 3 og 4) 
sem eru huSaSir me5 teflonhuS. 

Logun hlekkjanna er £>annig a5 a efti hluta bandsins leggjast hlekkirnir saman 
og mynda heilan slettan flot AfurSin leggst a hlekkina og formfrystist a 
yfirborSi, me5 loftfrystingu og snertifiystingu, J^annig a5 hun verSur naegilega 
stif til a5 £>ola ^a5 hnjask sem feist i fasrslu afur5arinnar milli banda. Mikil 
varmaleiQni er i alhlekkjunum fiannig a5 afkostin vi5 frystinguna ver5a 
margfold mi5a5 vi5 hef5bundnar a6fer6ir ^ar sem yfirleitt er notast vi5 reimar 
ur plasti e5a stalneti og blastur eingongu. 

E>annig sameinar notkun a £>essari reim kosti loftfrystingar, £>ar sem kroftugur 
kaldur loftstraumur leikur um afur6ina og fiystir hana, og snertiftystingar, 
sambaerilegri vi5 plotufiystingu, ]par sem mikil varmalei6ni milli yfirborSs 
afurSar og undirlags fiystir afiirSina hratt. 



t>egar hlekkimir liggja saman i efri hluta reimarinnar mynda £eir heilan slettan 
flot. I>a5 tryggir a5 afurSin sem veriS er a5 frysta fer alveg sletta aferS og 
verSur ]par me5 verSmaetari vara en vi5 hefSbundnar a5fer5ir \>ar sem oft er 
notast vi6 halfopna faeribandareim ur plasti e5a stalneti me5 tilheyrandi 
afmyndun a undirlagi afurSarinnar. 

Alhlekkirnir eru hu5a5ir meS teflonhuS £>annig a5 komist er hja taeringu alsins. 
Jafhframt gerir teflonhuSin f>a5 a5 verkum a5 afurdin sleppir reiminni og losnar 
auSveldlega fra, t>annig a5 ekki er ^orf a skropum e5a 66ru fyrirkomulagi til a5 
tryggja a5 afurdin sleppi fra reiminni. 

Pegar hlekkimir a neSri hluta bandsins, eru a leiSinni til baka 22 (sbr. teikningu 
3), fellur grennri endi jDeirra og visar ni5ur a vi5. Me5 £essu moti myndast opin 
lei5 fyrir loft fra hliSum feribandanna, a milli efri og ne5ri hluta faeribandsins, 
niSur i gegnum og meSfram hlekkjunum til frystingar a afurSum a 
faeribondunum fyrir ne5an hlekkina. I>annig skapast aukinn aSgangur fyrir loft 
til frystingar a afurSunum a faeribondunum fyrir neSan og Ipad eykur frystigetu 
J^essarar reimar umfram reimar sem notast er vi5 i hefSbundnum aSferSum. 

Jafhframt J>vi aS auka loftstraum urn afurS a neSri faeribondum gerir logun 
hlekkjanna £>a5 a5 verkum a5 loftstraumurinn verSur jafhari, og styrir 
loftstraumnum £>annig a5 komist er hja vosum me5 heitu lofti i kringum 
afur5ina. Samtfmis eru hlekkimir a hreyfingu og ^annig jafnast loftstreymi5 
enn frekar. 

Vi6 hefSbundnar a5fer5ir er loftstraumur a afurSir yfirleitt eingongu fra hli5 
faeribandanna og haetta er a a5 hlemegin a afurSunum myndist skjol sem gerir 
£>a5 a5 verkum a5 kasling a afurSum ver5ur staSbundiri og misjofn. f»a5 leiSir 
hins vegar til J^ess a5 afurSir £>urfa lengri frystitima og afkost f hefSbundnum 
frystum verSa minni en ella. 

Hlekkimir eru festir a hliSunum i rySfria stalhliSarkeSju 19 sem rennur f ramma 
20 sem er styring reimarinnar. StalkeSjan er drifm me5 keSjuhjolum \ styringum 
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sem tryggja orugga ferslu kedjunnar og tryggt er a6 keSjan skriki ekki a 
keSjuhjolunum. Festingar hlekkjanna vi5 stalhliSarkeSjurnar eru jafhframt 
HSamot sem Jx>la fiystingu og alag sem fylgir umhverfinu i frystinum an £ess a5 
festast. 

I bondum 2 og 3 er Wekkjalaust bil (sja teikningu 5). l>ar stoSvast reimin, J^egar 
jDeirri innmotunarlotu sem vend er a5 mata inn a 2 e5a 3 i £>a3 skipti er lokiS, og 
l^annig fest svignim og plass til a6 fera reim 26 a milli banda 2 og 3. 
StalhliSarkeSja 19 liggur yfir keSjutannhjol og styrir ferslu reimanna 2 og 3, 
jDannig a5 haegt er a5 sleppa hlekkjunum a jDessu bili (sja teikningu 5). MeS 
t>essu fyrirkomulagi er haegt a5 byggja innmotunareiningu 1 me5 einfaldari 
haetti heldur en ef urn vasri a5 raeda hef5bundna reim. 

Fullfrystibond 4 og 5 

Fullfrystibond 3 og 4 eru ur PE-plasti me6 halfopinni reim me5 stalhli5arke5ju 
ur rySfriu stali a hliSum. MeS J>vi a5 nota stalhliSarkeSju me6 reim ur plasti er 
komi5 f veg fyrir a5 varma£>ensla a plastreim verSi til vandraeSa. 
StalhliSarkeQjan myndar motvasgi vi5 J^enslu plastreim arinnar og hefur sama 
hita£>enslustu5ul og ramminn sem bondin eru f, £>annig a3 ekki skapast 
vandamal vi5 afhrimingu fiystiklefans. Vi5 afhrimingu klefans fer hitastigiS. ur 
u>b. -38°C upp f u>b. 30°C og^annig verSur umtalsver6 jDensla a hefiSbundnum 
plastreimum. 

Halfopinn flotur reimanna 4 og 5 tryggir a5 loft leikur um afurSina a5 ne5an og 
jDannig er kasling afurSanna aukin. E>egar afiirSin er komin ni6ur a bond 4 og 5 
er yfirborfi hennar frosiS og £>a breytist varmalei5ni afiirSanna ^annig a5 mest 
kasling nasst me5 Jdvi aS lata loft leika um allt yfirborQ afurSarinnar. 

Fullfiystibondin 4 og 5 taka via formfrystum afur6um fra bondum 2 og 3 eftir 
rennu 6 og keyra i andstae5ar attir. Me5 Jdvi a6 lata bond 4 og 5 keyra i 
andstaeSar attir gefst kostur a a6 faera afurfiina lit ur fiystiklefanum vi6 rennu 8 
og ishjupa hana og setja hana si'San inn i frystiklafann aftur inn a band 5. 
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Me5 j)essu moti gefst kostur a a5 na betri ishjup, se fcess 6ska5, heldur en me3 
hefBbundnum aSferSum sem felast i a5 ishjupa afurSina eftir a5 hun kemur ut ur 
fiystiklefanum. Vi5 £a5 er hastta a a6 hitastig afurSarinnar falli vi5 ishjupunina 
fcannig a5 afiirdin tapar gzeSum og haetta er a a5 afiirSir festist saman og a5 
hitastig afiirSanna haekki of mikiS. 

E>egar aflirSin er buin a5 na fullfrystingu niQur i oskad hitastig a bondum 4 og 5 
er hun tekin ut ur frystinum eftir rennu 7 og tekin til aframhaldandi pokkunar og 
/ e5a vinnslu. 

Yfirlit yfir teikningar 

Teikning 1 Yfirlitsteikning af lausfiysti 

1 . Innmotunareining samanstendur af buna5i a teikningu 6 

2. Efra formfrystifasriband 

3 . NeSra formfry stifaeriband 

4. Efra fullfrystifaeriband 

5 . NeSra fullfry stiferiband 

7. Renna fyrir afiirS ut ur frysti 

8. Renna fyrir afurS milli fullfrystifasribanda 4 og 5 eSa til ishjupunar 



14. 



Frystiklefi 

Hur6 fyrir \>xif og Jyonustu 



17. 



Teikning 2 



1. 



Innmotunareining samanstendur af bunaSi a teikningu 6 
Efra formfrystifaeriband 



2. 



3. 



NeSra formfrystifasriband 

Efra fullfrystifasriband 

NeSra fullfrystifasriband 

Renna fyrir afurS af bondum 2 og 3 niSur a 4 

Renna fyrir afurS ut ur frysti 



4. 



5. 



6. 



7. 
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15 



20 



25 
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JLslllicU CU - UCUi 1 liiULl 


10. 


Eimarar efri hluti 


11. 


Blasari 


12. 


Rafmotor i viftu 


13. 


Einanszrun vi5 enda 
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r ry biiKicll 


15. 


Einangrun vi5 innmotun 


16. 


Hur5 fyrir £>rif og fcjonustu 


17. 


Hur5 fyrir J3iif og fcjonustu 



Teikning 3: Formfirystiferibandareim 

1 8. TeflonhuSaSir hlekkir ur ali i formfiystibondum 2 og 3 

19. RySfri stalhli5ake5ja 

20. Rammi i faeribandagrind 

2 1 . AfurS, ss. fiskflak, a formfiystireimum 2 og 3 

22. Stefna afurSar og foimfiystifaeribandareimar 



Teikning 4: Loftstraumur i kringum formfrystiferibandareimar 2 og 3 

18. Teflonhu5a5ir hlekkir ur ali i formfiystibondum 2 og 3 

19. RySfn stalhliSakeSja 

20. Rammi i faeribandagrind 

2 1 . AfurS, ss. fiskflak, a formfiystireimum 2 og 3 

22. Stefna afurSar og formfiystifaeribandareimar 

23. Stefna a loftstraum i kringum formfrystifasribond 2 og 3 og afurS 



Teikning 5: 



Bil i reim fyrir innmotun 
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1 . Innmotunareining samanstendur af bunaSi a teikningu 6 

2. Efra formfrystifasriband 

3 . NeSra formfry stifaeriband 

1 8. TeflonhuSaSir hlekkir ur ali i formfrystibondum 2 og 3 

19. RySfri stalhli5ake6ja 



Teikning 6: Innmotunareining 1 

25. Innmotunarreim, sleip 

26. Innmotunarreim, stom sem deilir milli banda 2 og 3 

27. Fasrslutjakkur 

2 8 . Armur fyrir fzerslu milli banda 

29. Riilla sem sty5ur undir reim 26 



Patent claims 



1 . A freezing conveyor for processing of individual product items, such as fish 
fillets, in a processing chamber comprising; 

• means for directing a freezing media to said chamber, 

• a conveyor belt forming an endless loop unit for conveying of said product 
items in the chamber, 

• said conveyor belt comprising a plurality of parallel arranged elongated 
beam units, 

• said beam units forming an processing platform for enhancing the freezing of 
the product items during the forward conveyance of the belt, 

• said beam units further being made of a material capable of taking up at least 
partly the freezing media directed to the chamber and transform at least 
partly by conduction to the product items placed on the belt. 

2. Freezing conveyor according to claim 1 wherein said freezing media is 
transformed to said beams units by convection. 

3. Freezing conveyor according to claim 1 or 2 wherein each beam unit being 
turnable around an axis perpendicular to the conveying direction of the belt. 

4. Freezing conveyor according to claim 1, 2 or 3 wherein said axis is side- 
adjusted with respect to the center axis of the beam. 
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5. Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 
said beam unit being in cross section being tapered to the side. 

5 6. Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 

said beam unit being wing-formed in cross section. 

7. Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 
10 said individual beam units being turned to an upward adjusted position during 

the forward conveyance if the belt forming a conveying and processing platform 
allowing the process media to be directed to the product items from above by 
convection air blow and from below by contact conduction to the product via 
the platform/beams. 

15 

8. Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 
said individual beam units being turned to an downward slanting position during 
the return conveyance of the belt thereby forming an open grid structure and 

20 allowing a flow of process media in-between the beams for allowance of heat 

convection to the beam as well as direction the process media towards the 
downward side of the platform in its forward conveying position. 

25 9. Freezing conveyor according to one or more of the claims 1-8 wherein said 

beam units forms an platform having partly the functioning of an plate freezer by 
delivering the freezing media to the product by conduction. 

30 10. Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 

said beam is made of material with relatively high conduction capacity. 



1 1 . Freezing conveyor according to one or more of the preceding claims wherein 
said material being aluminum. 

12. Freezing conveyor according to claim x wherein said beam unit being, at 
least partly coated with non sticking and/or contaminating free material such as 
"Teflon". 



13. Freezing conveyor according to anyone of the preceding claims wherein said 
position during the reverse (non processing part of the cycles) of the beams 
being adjustable so that the amount of processing media can be controlled. 

14. A method for freezing individual product items in a freezing chamber 
comprising the steps of: 

• placing said items on a conveyor belt for being conveyed through a freezing 
chamber, 

• delivering freezing media to said product items partly by: 

• by directing a stream of freezing media towards the product items by 
convection as they are transported along the conveyor and partly 

• by directing a stream of freezing media onto conveyor belt for later release to 
the product by conduction. 



Agrip 



Uppfinningin varSar a5fer5 og bunaS til a5 frysta voru, svo sem fiskflok, 1 
bandfrysti me6 nyrri a5fer5. Formfrysting (yfirborSsfrysting) gengur mun 
hradar fyrir sig en ella og afkost mi5a5 vi6 plassf>6rf aukast griSarlega mi5a5 
vi5 hefSbundnar aSferSir. BunaSurinn er krefst miiina rymis en a5ur hefur 
J)ekkst a Jiessu sviSi. BunaSurinn er einfaldari og odyrari en hefSbundinn 
biinaSur og skapar J^ar me5 meiri ar5 fyrir £>au fyrirtaski sem hafa hann 1 notkun. 
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